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1 Przeznaczenie 

Sprężarka zamontowana w stacjonarnym agregacie jest źródłem wytwarzania sprężonego powietrza, 
które służyć może do napędu maszyn, narzędzi i innych urządzeń przemysłowych o zasilaniu 
pneumatycznym. 

 

2. Charakterystyka techniczna 

Typ sprężarki S1P-135 
Wydajność 80 m3/h 
Ciśnienie nominalne 0,7 MPa 
Liczba cylindrów 3 
Liczba stopni 1 
średnica cylindra 100 
Skok tłoka 100 
Obroty sprężarki 810 obr/min 
Chłodzenie sprężarki Powietrzem 
Zapotrzebowanie oleju 0,012 l/h 
Ilość oleju w skrzyni korbowej 3,5 l 
Smarowanie Pod ciśnieniem i rozbryzgowo 
Stopień zaolejenia sprężonego powietrza 30 mg/m3 
Ciśnienie oleju smarującego 0,05 - 0,15 MPa 
Typ silnika elektrycznego Sg160 M-4 
Moc silnika elektrycznego 11 kW 
Typ pasa klinowego B 2650 
Pojemność zbiornika wyrównawczego 0,4 m3 
Masa całkowita agregatu 500 kg 

 
 

3. Opis techniczny 

Podstawowym zespołem agregatów jest trzycylindrowa, jednostopniowa sprężarka powietrza o 
układzie cylindrów w kształcie litery "W". Napęd sprężarki z silnika elektrycznego przenoszony jest za 
pomocą trzech pasów klinowych. Wał jedno wykorbiony osadzony jest w dwóch łożyskach tocznych. 
Korbowód główny posiada w stopie cienkościenne panewki ślizgowe. Na wolnym końcu wału 
osadzone jest koło pasowe, które spełnia role koła zamachowego i wentylatora. Powietrze do 
sprężarki zasysane jest z atmosfery poprzez filtr powietrza, a następnie przez zamontowany w nim 
zawór wyłączający ssanie, kolektor ssawny i zawory ssawne do cylindrów sprężarki, gdzie po 
sprężeniu zostaje wytłoczone przez zawory tłoczne i zawór zwrotny do zbiornika wyrównawczego. 
Agregat zaopatrzony jest w szafkę sterownicza, która w przypadku przekroczenia dopuszczalnego 
ciśnienia tłoczenia 0,7 MPa wyłącza silnik i sprężarkę i ponownie uruchamia agregat po spadku 
ciśnienia powietrza w granicach od 0,45 do 0,5 MPa. Smarowanie elementów ruchowych odbywa sie 
systemem rozbryzgowo-ciśnieniowym. Do wytworzenia koniecznego ciśnienia oleju służy pompa 
olejowa napędzana od wału sprężarki, a do regulacji ciśnienia służy zawór przelewowy. Zbiornik 
wyrównawczy agregatu zabezpieczony jest zaworem bezpieczeństwa, który uniemożliwia wzrost 
ciśnienia w zbiorniku powyżej 0,77 MPa. 

 
 

4. Transport i przechowywanie 

Przy załadunku i rozładunku agregatu sprężarkowego dźwigiem lub suwnica, zawiesia stropowe 
należy mocować w specjalnych uszach spawanych do ramy agregatu zgodnie z rys. nr 9. Zawiesia 
musza obejmować agregat, aby uniemożliwić wywrócenie sie agregatu. Należy zwrócić uwagę na to, 
aby zawiesia nie naciskały na manometry, zebra cylindrów i głowic, które mogłyby ulec uszkodzeniu. 
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Przy transporcie wózkiem widłowym należy łapy wózka wstawić pod ramę drewniana, do której 
mocowany jest agregat i w ten sposób dokonać przemieszczenia. Można także w przypadku braku 
drewnianej ramy włożyć w specjalnie wykonane otwory w łapach zbiornika 2 pręty stalowe φ 35÷ φ 50 
mm lub rurę φ 50 x 3 długości co najmniej 1300 mm i zabezpieczyć je przed wysunięciem, a 
następnie podstawić pod nie łapy wózka widłowego i dokonać przemieszczenia. Manewry wózkiem 
widłowym należy wykonywać bardzo ostrożnie , aby nie uległ on wywróceniu. Sprężarki, agregaty 
oraz części zamienne należy przechowywać w pomieszczeniu suchym o temperaturze nie niższej niż 
+ 5° C. Przy dłuższym przechowywaniu należy co 3 miesiące sprężarkę uruchomić na okres co 
najmniej 5 min. 

 

5. Instalowanie agregatu 

Agregat należy instalować w pomieszczeniu zadaszonym, z zapewniona wentylacja naturalna lub 
wymuszona, o wilgotności względnej nie przekraczającej 90 % przy temperaturze 20 oC, o 
nieznacznym zapyleniu, bez gazów i par wybuchowych oraz czynnych chemicznie. Temperatura 
otoczenia powyżej +5 oC i nie wyższa niz 40 oC. Agregaty należy montować na podkładkach 
gumowych gr. 5 ÷ 15 mm lub pozostawić na drewnianej ramie służącej do transportu agregatu w celu 
zmniejszenia wpływu drgań na podłoże. Agregaty nie wymagają kotwienia. Połączenia elektryczne 
wykonać wg pkt.18. 

 
6. Obsługa 

 
6.1. Przygotowanie agregatu do rozruchu 

- Sprawdzić poziom oleju w skrzyni korbowej. 
- Sprawdzić, czy w czasie transportu nie poluzowały sie śruby. (obluzowane części i połączenia 

podokręcać). 
- Sprawdzić zabezpieczenia silnika elektrycznego pod względem elektrycznym. 
- Otworzyć zawór wylotowy powietrza na zbiorniku. 
- Włączyć agregat do pracy. 
- Ustalić kierunek obrotów sprężarki, który powinien być zgodny ze strzałka umieszczona na 

osłonie (obroty w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek zegara, patrząc od strony pompy 
olejowej).niewłaściwy kierunek obrotów spowoduje wyłączenie sprężarki na skutek braku  
ciśnienia oleju. 

 
6.2. Pierwsze uruchomienie agregatu 

Kolejność czynności: 

- Włączyć silnik elektryczny. 
- Po ok. 0,5 min pracy agregatu sprawdzić ciśnienie oleju, (0,12 do 0,15 MPa). 
- Przy pierwszym uruchomieniu agregat powinien pracować bez obciążenia przez 30 min  

następnie w okresie 1 godz. stopniowo zwiększać ciśnienie do wartości nominalnej. 
- Sprawdzić działanie szafki sterowniczej. 
- Po około 50 godz pracy wymienić olej. 

 
6.3. Obsługa agregatu w czasie pracy 

Podczas pracy sprężarki należy obserwować: 

- Wskazania manometrów (olej i sprężone powietrze) ciśnienie oleju regulować zaworem 
przelewowym poz.36 rys.2 poprzez odpowiednie wkręcenie śruby regulacyjnej na wartość 0,08 
do 0,15 MPa przy rozgrzanej sprężarce. 
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- Szczelność instalacji sprężonego powietrza. 
- Czy nie występują nierytmiczne drgania oraz głośne stuki, co najmniej raz na dobę sprawdzić 

poziom oleju w karterze, który powinien być widoczny we wzierniku. 
 

6.4. Zatrzymanie agregatu 

- Wyłączyć silnik elektryczny. 
 

6.5. Budowa i działanie szafki sterowniczej 

Patrz pkt.13 
 

6.6. Przepisy bezpieczeństwa pracy 

- Nie uruchamiać silnika napędowego bez sprawdzenia właściwego osłonięcia części wirujących. 
- Nie zdejmować osłony napędu w czasie podłączenia agregatu do sieci elektrycznej i nie 

dokonywać jakichkolwiek napraw. 
- Nie opierać sie o agregat w czasie jego pracy i nie pozostawiać na nim narzędzi. 
- Sprawdzić działanie zaworu bezpieczeństwa. 
- Przestrzegać dopuszczalnych wskazań przyrządów. 
- Agregaty powinny być obsługiwane przez osoby odpowiednio przeszkolone w zakresie obsługi 

sprężarek i zbiorników ciśnieniowych. 
- Zgodnie z PN-84/N-01307 ze względu na równoważny poziom dźwięku agregatu dochodzący do 

95 dB w skali (A) operator agregatu przebywający przy nim dłużej niż 48 min w ciągu dnia 
roboczego oraz osoby stale przebywające w odległości mniej niz 3 m od pracującego agregatu 
winny stosować indywidualne ochronniki słuchu, najlepiej typu TD-8. 

- Niniejszych agregatów sprężarkowych nie wolno instalować w pomieszczeniach lub ich strefach i 
pomieszczeniach zewnętrznych zagrożonych wybuchem ( Dziennik Budownictwa z 1966.12.23 nr 
27 poz. 71) 

- Nie wolno przeprowadzać napraw zbiornika bez zezwolenia właściwego dla danej miejscowości 
Inspektoratu Dozoru Technicznego. O każdej awarii, niebezpiecznym uszkodzeniu zbiornika 
użytkownik powinien powiadamiać powyższy inspektorat. W razie otwierania sie zaworu 
bezpieczeństwa poniżej ciśnienia nominalnego to zwiększenie napięcia sprężyny, ustawienie na 
odpowiednie ciśnienie i zaplombowanie może być dokonane tylko przez inspektora IDT lub osoby 
przez niego uprawnione. 

 
7. Typowe uszkodzenia i nieprawidłowości działania, oraz sposoby ich usunięcia 

 
Objawy Przyczyny Sposoby usuniecia usterek 

Stuki w układzie 
korbowym 

- Wybicie panewek slizgowych - Wymienic panewki na nowe. 

Stuki w cylindrze - Zuzycie gładzi cylindrowej 

Pekniecie płytek zaworowych 

 
-Poluzowanie nakretek 
zaworowych 

- Przeszlifowac cylinder, wymienic tłoki 
i pierscienie tłokowe na nadwymiarowe. 

- Wymienic płytke lub zawór. Gdy jest 
porysowana gładz cylindra - wykonac 
szlif na odpowiedni nadwymiar 

- Dokrecic nakretki. 

Za wysoka temperatura 
łozysk 

- Niewłasciwy gatunek oleju lub 
olej zanieczyszczony 

- Niedostateczna ilosc oleju 

- Sprawdzic jakosc oleju, w razie potrzeby 
wymienic na nowy, własciwy. 

- Uzupełnic stan oleju. 
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0 

0 

 

Zmniejsza sie 
wydajnosc, nie mozna 
osiagnac normalnego 
cisnienia tłoczenia 

Zanieczyszczony filtr ssacy 
powietrza. 
Zuzycie pierscieni tłokowych 
- Uszkodzenie lub nagar na 
zaworach roboczych 

- Wymienic wkład filtra. 
 
- Wymienic pierscienie tłokowe. 
- Wymienic zawory lub ich czesci, 

ewentualnie przeczyscic. 
Sprezarka nie tłoczy 
mimo spadku cisnienia 
w zbiorniku 

- Zakleszczenie tłoczka zaworu 
wyłaczajacego ssanie 
- Niesprawnosc wyłacznika 
cisnieniowego 

-Sprawdzic przyczyne zakleszczania i usunac 
 
- Naprawic lub wymienic 

Duze zuzycie oleju - Niewłasciwy gatunek oleju 
- Zuzyte pierscienie tłokowe 
- Za duzo oleju w karterze 
- Zuzycie sprezarki. 

- Zamienic olej na własciwy. 
- Wymienic pierscienie tłokowe na nowe. 
- Spuscic olej do własciwego poziomu. 
- Przeprowadzic remont. 

 
8. Przeglad i konserwacja agregatu sprezarkowego 

- Co 50 godzin pracy agregatu nalezy sprawdzic wszystkie połaczenia srubowe. W przypadku 
poluznienia połaczen srubowych - podokrecac. 

- Wkład filtra powietrza wymieniac po około 1500 godz pracy agregatu. W przypadku pracy 
agregatu w warunkach silnego zapylenia czasookres wymiany wkładu ustalic doswiadczalnie. 

- Olej w sprezarce wymieniac po około 600 godz. pracy. Przy docieraniu sprezarki olej wymienic po 
50 godz. pracy. 

- Przegladu sprezarki dokonac po 600 godz. pracy. Nalezy sprawdzic : stan zaworów ssawnych i 
tłocznych oraz zaworu zwrotnego, przepustowosc zaworu bezpieczenstwa, działanie szafki 
sterowniczej. Elementy zanieczyszczone wyczyscic i powtórnie zamontowac. 

- Opróznic zbiornik powietrza z pozostałosci oleju i wody po uprzedniej jego dekompresji. 
Czasookres opróznienia ustalic doswiadczalnie, nie dłuzej jednak niz co 200 godz. pracy 
agregatu. 

 
9. Instrukcja remontu 

 
9.1. Remont biezacy 

Przeprowadzic nie rzadziej niz co 1500 godz. pracy sprezarki. Podczas remontu biezacego sprawdzic 
: stan gładzi cylindrowych, pierscieni tłokowych, łozysk, zaworów (ssawnych, tłocznych, zwrotnych), 
bloku sterujacego szafki i zaworu wyłaczajacego. W razie koniecznosci uszkodzone elementy 
wymienic na nowe. Oczyscic z nagaru głowice oraz kolektor tłoczny - najlepiej przez piaskowanie lub 
zastepczo nagrzac palnikiem kolektor, ostukac go młotkiem, wymyc i przedmuchac powietrzem. 
Wymienic olej i wkład filtrujacy w filtrze ssawnym powietrza. 

 
9.2. Remont sredni 

Przeprowadzic po 3000 godz. pracy agregatu. Podczas remontu sredniego sprezarke nalezy 
rozmontowac 
i przeprowadzic pomiary wg nizej podanych wytycznych. 

 
Cylinder 

Pomiaru zuzycia cylindra dokonac w dwóch płaszczyznach I-I i II-II w odległosciach podanych na rys 
1, przeprowadzajac pomiar w kierunku równoległym i prostopadłym do osi wału korbowego. 
Dopuszczalne powiekszenie srednicy cylindra moze byc do 100,3 mm. Przy srednicach wiekszych 
cylinder nalezy przeszlifowac. 

I nadwymiar  -  φ 100,5 + 0,059 
II nadwymiar - φ 101 + 0,059 
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Dopuszczalny owal 0,03 mm. Po przeszlifowaniu cylindrów zastosowac odpowiednie tłoki  i 
pierscienie nadwymiarowe. 

 
 
Tłok 

Pomiar tłoka nalezy wykonac w dwóch płaszczyznach I-II i II-II w odległosciach podanych na rys.1. 
Oprócz pomiarów srednic tłoka nalezy mierzyc szerokosc rowków pierscieni tłokowych ( co najmniej 
w czterech miejscach obwodu). Luz nominalny miedzy tłokiem a cylindrem w czesci roboczej tłoka 
wynosi od 0.18 do 0.25mm. 

 
Pierscienie tłokowe 
Pierscien dopuszczony do pracy jest wówczas, jesli luzy w rowku sa zachowane w granicach 0,02 ÷ 
0,03 mm. Luz w zamku pierscienia, mierzony po włozeniu pierscienia do cylindra, powinien utrzymac 
sie w granicach 0,3 ÷ 0,45 mm. 

 
Sworzen tłokowy 

Pomiaru sworznia tłokowego dokonac w miejscu współpracy jego z tulejka główki korbowodu. 
Dopuszczalna owalnosc i stozkowatosc sworzni tłokowych moze wynosic 0,015 mm. 

 
Wał korbowy, panewki 

Na wale korbowym zuzyciu ulega czop wykorbienia współpracujacy z panewkami slizgowymi 
korbowodu. Dla prawidłowej pracy łozysk konieczne jest dokładne zachowanie luzów i scisłe 
przestrzeganie wyznaczonych norm według podanej tabeli: 

 
Półpanewka korbowodu 

Szereg wym. Nr półpanewki Gr. scianki mm Srednica czopa mm 

Nom. 12-1004058-16 1,737 
1,744 

51,490 
51,500 

0,05 12-1004058-16/005 1,762 
1,769 

51,440 
51,450 

0,25 12-1004058-16/025 1,862 
1,869 

51,240 
51,250 

0,30 12-1004058-16/030 1,887 
1,894 

51,190 
51,200 

0,50 12-1004058-16/050 1,987 
1,994 

50,990 
51,000 

0,75 12-1004058-16/075 2,112 
2,119 

50,740 
50,750 

1,00 12-1004058-16/100 2,237 
2,244 

50,490 
50,500 

1,25 12-1004058-16/125 2,362 
2,369 

50,240 
50,250 

 
9.3. Remont główny 

Przy własciwej eksploatacji agregatu remontu głównego dokonac po ok. 6000 godzin pracy. 
Wszystkie czynnosci dotyczace pomiaru luzów i zuzycia dokonywac jak przy remoncie srednim. 
Elementy zuzyte poddac naprawie lub wymienic na nowe. 
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10. Wykaz czesci sprezarki (poz. rys. 2 i 3) 
 

Poz. 
na rys Nazwa czesci Nr rysunku lub 

normy 
Liczba 

sztlsprezar 
ke 

Uwagi 

1. Karter 9-00-01/f 1  
2. Cylinder 9-00-02/c 3  
3. Wał korbowy 9-00-03/c 1  
4. Przeciwciezar 9-00-03/VI 2  
5. Trzon korbowodu 9-00-04/e 1  
6. Pokrywa korbowodu 9-00-05/c 1  
7. Korbowód boczny 9-00-06/c 2  
8. Półpanewka korbowodu 12-1004058/16 4  
9. Sruba pasowana 9-00-07/1/b 2  

10. Sruba M12x90-5,8-I PN/M-82101 2  
11. Sworzen tłokowy 9-00-14/c 5  
12. Tłok 9-00-16/d 3  
14. Pierscien zgarniajacy 9-00-23/b 12  
15. Nakretka M12 PN/M-82144 18  
16. Podkładka odginana PN/M-82022 4  
17. Pierscien osadczy sprezynujacy 22 W PN-/M-85111 6  
18. Sruba sciagajaca korpus cylindra 9-00-17/a 2  
19. Pierscien dociskowy 9-00-18/d 1  
20. Króciec rurek ssacych 9-00-19/b 1  
21. Tuleja dociskowa łozyska 9-00-21/b 1  
22. Obudowa łozyska lewa 9-00-26/b 1  
23. Obudowa łozyska prawa 9-00-27/e 1  
24. Głowica 9-00-28/f 3  
25. Nakretka dociskowa łozyska M48x1,5 9-00-29 1  
26. Koło zamachowe 9-00-30/c 1  
27. Wpust pryzmatyczny B12x8x70 9-00-31/b 1  
28. Podkładka zabezpieczajaca koło pasowe 9-00-32 1  
29. Sruba M10x80-5,8-II PN/M-82101 4  
30 Płyta głowicy 9-05-01/b 3  
31. Zawór ssawny 20.046/4-SO 6 HOERBIGER 
32. Zawór tłoczny 20.046/2-VO 3 HOERBIGER 
33. Nakretka dociskowa zaworu ssacego 9-05-08/a 6  
34. Nakretka dociskowa zaworu tłocznego 9-05-09 3  
35. Uszczelka 9-05-10/a 9  
36. Korek 35-01-64 1  
37. Zawór upustowy 9-16-00/b 1  
38. Zespół pompy olejowej 01-06-00/b 1  
39. Rurka ssaca pompki 9-00-59/c 1  
40 Rurka tłoczaca pompki 9-00-59/z 1  
41 Sruba łaczaca korpus 9-00-58/a 4  
42. Olejowskaz  1  
45. Uszczelka głowicy 9-00-36/a 3  
46. Uszczelka cylindra 9-00-42/a 3  

48. Uszczelka karteru ≠ 0,4  1  

49. Pierscien typ " 0 " 11,2 x 2,4  1  
50. Korek zlewu M14x1,5 01-00-49/a 1  
51. Kołek walcowy 8n6x25 Nk-10 2  
52. Sruba dwustr. M12x30 PN/M-82131 12  
53. Sruba M12x70-5,8-II PN/M-82241 12  
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54. Uszczelka φ 20/12x1 Nu-1 6  

55. Pierscien uszcz. A60x85x10 PN/M-86960 1  
56. Sruba M6x20 PN/M-82105 9  
57. Sruba M16x40-5,8-II PN/M-82105 1  
58. Sruba M10x35-5,8-II PN/M-82101 16  
59. Podkładka spr. 12,2 PN/M-82008 28  
60. Nakretka kołpakowa M12 PN/M-82181 2  
61. Podkładka zabezpieczajaca 9-00-98 2  
62. Łozysko toczne wahliwe 6310 KŁT 1  
63. Łozysko toczne wahliwe 2310 KŁT 1  
64. Podkładka spr. 10,2 PN/M-82008 16  
65. Podkładka spr. 6,1 PN/M-82008 6  
66. Tulejka korbowodu 12-1004052-1 5  
67. Sruba sciagajaca karter 9-00-61 1  
68. Pierscien uszczelniajacy 9-00-60 1  
69. Odpowietrznik 80-08 1  

 
 

11. Wykaz wazniejszych czesci agregatu rys.4 
 

Poz. Nazwa czesci Nr rys. lub normy Ilosc szt Uwagi 
1. Sprezarka S1P-135 9-00-00/f/I 1  
2. Silnik elektryczny Sg160M-4  1  
3. Szafka sterownicza DW-33 1  
4. Zbiornik AW-30 1  
5. Rama AW-02/b 1  
6. Osłona AW-03/d 1  
7. Pas klinowy B-2650 PN/M-85200.06 3  
8. Zawór zwrotny Typ 12.046-ZO 2  
9. Zawór wyłaczajacy AW-06 1  

10. Wkład filtra powietrza typ WA20-151 1  
11. Zawór bezpieczenstwa AW-08 1  
12. Kolektor ssawny AW-10/a 1  
13. Kolektor tłoczny AW-11/c 1  
14. Zawór kulowy G1 ¼ ‘’  1  
15. Uszczelka kolektora AW-20/a 6  

 

12. Wykaz czesci zamiennych 
 

L.p Nazwa czesci Nr rysunku lub normy Uwagi 
1. Tłok - wymiar nominalny 

- I nadwymiar 
- II nadwymiar 

9-00-16/d 
9-00-16/Ia 
9-00-16/Ila 

 

2. Pierscien zgarniajacy - wymiar nomin. 
- I nadwymiar 
- II nadwymiar 

9-00-23/b 
9-00-23/Ib 
9-00-23/IIb 

 

3. Zawór bezpieczenstwa AW-08/a  
4. Zawór ssawny typ 20.046/4-SO  
5. Zawór tłoczny typ 20.046/2-VO  
6. Sworzen tłokowy 9-00-14/c  

 
13. Olej do sprezarek 

Zaleca sie nastepujace oleje: (sprezarkowe klasy LDA-B100 lub silnikowe klasy SAE30W) 
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- olej silnikowy ALANDA CB/SC SAE 15W/40 
- olej sprezarkowy RENOLIN 504 VG100 
- olej MOBIL RARUS 427 
-     olej SHELL CORENA Oils P100 

 
14. Szafka sterownicza 

 
14.1 Funkcje szafki sterowniczej 

Szafka sterownicza w sposób automatyczny przeprowadza rozruch napedu agregatu. W czasie pracy 
agregatu szafka sterownicza utrzymuje cisnienie w zbiorniku powietrza w granicach dolnej i górnej 
nastawy, wyłaczajac silnik po osiagnieciu górnej wartosci cisnienia i załaczajac go przy spadku 
cisnienia do 0,5 MPa. 
Uzytkownik moze tez wybrac system regulacji pracy agregatu z automatyka uproszczona ( tj. bieg 
luzem silnika po osiagnieciu górnego cisnienia. Jest to system mniej oszczedny i stosuje sie go tam, 
gdzie warunki nie zezwalaja na czeste rozruchy lub gdy zapotrzebowanie powietrza jest zblizone do 
wydajnosci sprezarki. 

 
14.2. Dane techniczne 

 
1. Napiecie zasilajace 3x380 V , 50 Hz 
2. Silnik sterowany asynchroniczny krótkozwarty 

P = 11 kW 
U = 380 V (∆) , 380/660 V 

3. Wewnetrzne napiecie sterujace 220 V , 50 Hz 
4. Nastawy członów czasowych układu napedowego: 

-właczenie napiecia na układ gwiazdy po 
-właczenie napiecia na układ trójkata po 

 
Około 3 sek 
Około 10 sek 

5. Realizowane systemy regulacji AUTOMATYKA BIEG LUZEM 
6. Zakres cisnienia powietrza utrzymywany przez szafke +0,05 

p min = 0,5 
+0,01 

p max  = 0,7 MPa 
7. Wybór systemu regulacji reczny, przełacznikiem 
8. Sygnalizacja pracy agregatu optyczna, na pulpicie 
9. Sposób ochrony przeciwporazeniowej zerowanie 

10.Parametry sygnalizowane załaczanie agregatu, 
brak cisnienia oleju, 
przeciazenie silnika. 

 
14.3 Budowa 

Szafka sterownicza złozona jest z elementów i podzespołów zabudowanych w metalowej obudowie. 
Do obudowy do mocowane sa: styczniki rozruchowe i załaczajace, przekazniki czasowe układu 
rozruchowego, przekaznik termobimetalowy, łaczniki sterujace i sygnalizacja optyczna. Do listwy 
zaciskowej wewnatrz obudowy jest doprowadzone napiecie zasilajace agregat, z listwy zaciskowej sa 
podawane napiecia na silnik napedowy, na elektromagnesy zaworów dekompresji i zamykania 
ssania. Drzwiczki szafki sterowniczej sa równoczesnie pulpitem sterujacym praca agregatu i 
miejscem wyswietlania sygnalizacji optycznej. Na drzwiczkach mocowane sa: 

 
- przyciski START – STOP 
- przełacznik systemu regulacji 
- lampki sygnalizacyjne. 

 
14.4. Sterowanie praca agregatu w systemie „AUTOMATYKA” 
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Przełacznikiem wyboru systemu regulacji wybiera sie układ automatyki i przyciskiem START włacza 
agregat do pracy. W tym momencie zapalaja sie nastepujace lampki: „zasilanie” i „brak cisnienia 
oleju" oraz nastepuje odciazenie sprezarki poprzez otwarcie zaworu dekompresji i zamkniecie ssania 
(jezeli było cisnienie w układzie). Po około 3 sek. rusza silnik połaczony w układzie gwiazdy. W 
przeciagu nastepnych kilku sekund obracajaca sie sprezarka wytwarza cisnienie oleju co powoduje 
wyłaczenie lampki "brak cisnienia oleju" i po kilku dalszych sekundach silnik samoczynnie 
przełaczony w układ trójkata oddaje pełna moc. Nastepuje w tym momencie otwarcie ssania sprezarki 
oraz zamkniecie dekompresji i sprezarka zaczyna tłoczyc powietrze. Po uzyskaniu górnego cisnienia 
wyłacznik cisnieniowy przerywajac obwód sterowania wyłacza silnik i zatrzymuje agregat. Po spadku 
cisnienia wyłacznik cisnieniowy załacza obwód sterowania i cały cykl rozruchowy rozpoczyna sie wg 
uprzednio opisanego porzadku. Taki układ bedzie trwał do czasu zmiany systemu regulacji lub 
wyłaczenia agregatu z ruchu. 

 
14.5. Sterowanie praca agregatu w systemie "BIEG LUZEM" 

 
Przełacznik wyboru systemu regulacji ustawiamy w połozenie BIEG LUZEM, który nie dopuszcza do 
wyłaczania silnika. Silnik napedowy stale sie obraca. Jesli cisnienie w zbiorniku osiagnie wartosc 
górnej nastawy, wyłacznik cisnieniowy bloku sterujacego otwiera sie i powoduje zamkniecie ssania. 
Po spadku cisnienia w zbiorniku do wartosci dolnej nastawy nastepuje zamkniecie wyłacznika 
cisnieniowego, co powoduje otwarcie ssania. Taki system pracy bedzie trwał az do zmiany systemu 
regulacji lub az do wyłaczenia agregatu z pracy przyciskiem STOP. 

 
14.6. Wyłaczanie agregatu 

 
Wyłaczenia agregatu dokonac mozna w kazdej chwili pracy i w kazdym systemie regulacji, 
przyciskiem STOP. 

 
14.7. Zabezpieczenia 

Zastosowano nastepujace zabezpieczenia: 

a) zabezpieczenie przeciw przeciazeniowe, 
b) zabezpieczenie przeciwzwarciowe układu sterowania - jest nim bezpiecznik topikowy o wartosci 

1,2 A w torze sterowania, 
c) zabezpieczenie spadku cisnienia oleju w układzie - siłownik cisnienia oleju przy spadku cisnienia 

oleju przełaczy łacznik blokady, co zatrzyma silnik i zapali lampke „brak cisnienia oleju”. Jezeli w 
przypadku pierwszego w danym dniu rozruchu nie gasnie lampka sygnalizacyjna „brak cisnienia 
oleju”, nalezy powtórzyc rozruch przyciskiem START. Jezeli 3-krotny rozruch nie spowoduje 
uzyskania cisnienia oleju, nalezy znalezc przyczyne w układzie smarowania. 

d) Zabezpieczenie przeciwzwarciowe ogólne (nie ujete na schemacie ideowym) ; zabezpieczenie to 
umieszcza uzytkownik na tablicy przyłaczeniowej agregatu. 

e) Zabezpieczenie przed zanikiem fazy - jest nim przekaznik zaniku fazy. 
 

14.8. Działanie i budowa bloku sterujacego rys.7 

Zadaniem bloku sterujacego jest utrzymanie cisnienia w zbiorniku w zakresie 0,7 MPa (cisnienie 
górne) do 0,5 MPa (cisnienie dolne). Sygnał cisnienia jest dostarczany ze zbiornika. Zakresem 
cisnien steruje wyłacznik cisnieniowy regulowany srubami regulacyjnymi górnego i dolnego cisnienia 
zgodnie z ich oznaczeniem. 
W skład bloku wchodzi: 
- wyłacznik cisnieniowy sterujacy zakresem cisnien, 
- zawór elektromagnetyczny przekazujacy sygnał sprezonego powietrza do zaworu zamykajacego 

ssanie, 
- manometr pokazujacy aktualna wartosc cisnienia, 
- zawór bezpieczenstwa. 
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14.9. Podłaczenie zasilania 

Agregat nalezy zasilic napieciem 3 x 380 / 220 V, 50 Hz. 
Na tablicy przyłaczeniowej agregatu nalezy umiescic: 

- ogólne zabezpieczenie przeciwzwarciowe, 
- odłacznik reczny 3-fazowy na prad znamionowy I - 25 A (lub 40 A). 

 
Od tablicy przyłaczeniowej do szafki sterowniczej nalezy poprowadzic przyłacze przewodem 
OW lub OP: 
- 5 x 4 mm2 Cu (przy długosci przyłacza do 40 m) 
- 5 x 6 mm2 Cu (przy przyłaczu do 66 m) 

Poprzez dławik w obudowie szafki nalezy wprowadzic kabel zasilajacy do wnetrza i łaczyc go do 
listwy zaciskowej zgodnie z jej oznaczeniami oraz nalezy wyjac zwore z zacisków PE i N. 
Podłaczenia przewodów zasilajacych nalezy dokonac zgodnie z rysunkiem nr 5. W przypadku 
posiadania sieci 4 przewodowej wykonanej wg uprzednio obowiazujacych norm podłaczyc zasilanie 
do zacisków N ; L1 ; L2 ;L3 listwy zaciskowej. Po podłaczeniu zasilania sprawdzic skutecznosc 
zerowania. Agregat z szafka sterownicza winien pracowac pod zadaszeniem w temperaturze powyzej 
0° C. 

 
14.10. Obsługa szafki sterowniczej 

Załaczenia i wyłaczenia agregatu dokonuje sie na drzwiczkach szafki sterowniczej 

A. Załaczanie agregatu: 
1. zamknac odłacznik na tablicy przyłaczeniowej agregatu, 
2. wybrac  system  regulacji  ustawiajac  przełacznik  wyboru w pozycje AUTOMATYKA badz w 

pozycje BIEG LUZEM, 
3. załaczyc agregat do pracy przyciskiem START. W czasie pracy agregatu mozna w kazdym 

momencie przełacznikiem wyboru zmienic system regulacji. 

B. Wyłaczanie agregatu 
1. wcisnac przycisk STOP. 
2. po skonczonej pracy otworzyc odłacznik na tablicy przyłaczeniowej. 

 
14.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy przy szafce sterowniczej 

a) do obsługi urzadzenia mozna dopuscic tylko pracowników przeszkolonych, 
b) obudowa urzadzenia chroni obsługe przed dotknieciem czesci znajdujacych sie pod napieciem. 

Obsłudze nie wolno otwierac drzwiczek szafki, 
c) na obudowie nie kłasc narzedzi czy innych przedmiotów, 
d) naprawa wewnatrz urzadzenia moze byc wykonana tylko przez osoby z uprawnieniami (napiecie 

wewnatrz wynosi 380 V). 
e) Naprawy wykonywac przy zachowaniu szczególnej ostroznosci, a przed badaniem i wymiana 

podzespołów odcinac napiecie zasilajace na tablicy przyłaczeniowej. 
 
 

14.12. Nieprawidłowosci w działaniu szafki sterowniczej 

W tabeli ponizej ujeto objawy nieprawidłowosci i prawdopodobne przyczyny tego stanu. 
 

Objawy uszkodzen Przyczyny 
Po załaczeniu agregatu (łacznik P1 w poz. I) nie 
nastepuje rozruch i nie zapala sie lampka 
sygnalizacyjna. 

- brak fazy 
- przepalony bezpiecznik 
- uszkodzenie przycisku 

Po załaczeniu agregatu lampka załaczania jest 
zapalona, rozruch nie rozpoczyna sie. 

- uszkodzona cewka stycznika głównego 
- uszkodzony przekaznik czasowy 
- uszkodzona cewka stycznika układu gwiazdy 
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Po załaczeniu agregatu nie nastepuje dekompresja - uszkodzony elektrozawór dekompresji 
- przerwa w obwodzie jego zasilania 

Po rozpoczeciu rozruchu lampka " brak cisnienia 
oleju " nie gasnie w 10 -tej sek. Silnik zatrzymuje sie 

- brak odpowiedniego cisnienia oleju w układzie 
hydraulicznym (xx ) 

Po rozpoczeciu rozruchu lampka braku cisnienia oleju 
gasnie, w 10-tej sek. silnik zatrzymuje sie. 

- uszkodzona cewka stycznika S3 (układ trójkata) 

Brak odciazenia przed rozruchem - zanieczyszczony elektrozawór dekompresji 
- uszkodzona cewka elektrozaworu 
- brak napiecia zasilania 

 

(xx ) UWAGA: w okresie zimowym, zwłaszcza przy pierwszym załaczeniu agregatu powtórzyc próbe rozruchu; 
czas 5 sek. mógł byc za krótki do osiagniecia odpowiedniego cisnienia oleju. 

 
14.13. Przeglady i konserwacja 

Podczas przegladów okresowych szafki sterowniczej nalezy: 
- sprawdzic stan styków roboczych styczników, 
- sprawdzic i ewentualnie dokrecic zaciski listwy zaciskowej, styczników i przekazników czasowych, 
- sprawdzic stan połaczen elektrycznych na drzwiczkach szafki, 
- sprawdzic zakres regulacji cisnienia powietrza w zbiorniku. 

 

„PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO DOKONYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH” 
 
 
 

Rys. nr 1 
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Rys. nr 2 Sprężarka S1P-135 
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Rys nr 3 Układ korbowodowo - tłokowy 
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Rys. nr 4 Agregat sprezarkowy WAN-AWa 
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Układ siłowy 
 
 
 

° - Oznacza zacisk na listwie zaciskowej 
- Przekaznik termobimetalowy F2 ustawic na: 

- dla silnika 11 kW – 13,5 A 
- dla silnika 15 kW – 18,5 A 

- Przekaznik czasowy T1 ustawic na 3 sek 
- Przekaznik czasowy T2 ustawic na 8 ÷ 10 sek 

 
K1 Stycznik liniowy + styki 
K2 Stycznik gwiazdy 
K3 Stycznik trójkata 
T1 Przekaznik czasowy ( 10 s) 
T2 Przekaznik czasowy ( 3 s ) 
Y1 Elektrozawór dekompresji 
Y2 Elektrozawór ssania 
H1 Lampka sygnalizacyjna – załaczenie agregatu 
H2 Lampka sygnalizacyjna – przeciazenie silnika 
H3 Lampka sygnalizacyjna – brak cisnienia oleju 
F1 Zabezpieczenie zwarciowe ( bezp. topikowy 1,2 A ) 
F2 Zabezpieczenie przec. silnika (przekaznik termiczny ) 
SO Przycisk sterujacy WYŁACZANIE 
SI Przycisk sterujacy ZAŁACZANIE 
SA Przełacznik rodz. pracy ( automatyka – bieg luzem ) 
SB Styk blokady olejowej 
SC Wyłacznik cisnieniowy 
SF Styk przekaznika zaniku fazy 

 
 

Rys. nr 6 Schemat ideowy połaczen elektrycznych 
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